Dokumentacja ruchowo — techniczna
| instrukcja obstugi
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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie
korzysta¢ z urzadzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikngé¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w
pracy, zwiekszy¢ niezawodnosé i trwato$¢ urzadzenia.

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane
wylacznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.
Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z
przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowa¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, lub ryzyko skaleczenia
stosuj sie do ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzgdzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

- Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w
pomieszczeniu, do ktérego dostarczany jest tlen.

- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone witosy lub luzne elementy odziezy moga zosta¢ zaczepione przez ruchome
elementy maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana cze$¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriow innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.
- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzgdzenia, bez nadzoru, 0séb postronnych, dzieci lub oséb o ograniczonej
sprawnosci psychofizyczne;.

W maszynie zastosowano wytgcznik bezpieczenstwa, ktory zabezpiecza przechylong gtéwke przed
przypadkowym uruchomieniem (np. nacisnieciem pedatu).

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej
maszyny: jest to napiecie jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajagcym zwracaj gc uwag € na
ochron e przeciwpora zeniow g.

Nie uzywaj przedtuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musz g by¢é wykonywane przez
wykwalifikowanego elektryka.

Przed przyst gpieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktérejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi
zagrozenie dla obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.
Przed wlozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak koto pasowe, igta,
igielnica, naprezacz nici, szarpacz nitki, chwytacz.

Wytgcz maszyn e przed: odchyleniem gtéwki, demonta  zem paska klinowego, wymian g lub nawlekaniem
igly, monta zem oprzyrz gdowania, wymian g szpulki lub b ebenka.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowosé w funkcjonowaniu maszyny wytgcz jg natychmiast i powiadom
mechanika lub przetozonego. Po skonczonej pracy wytacz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda
elektrycznego. Odtagcz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgce;.



1. Modele i pr edko $¢ szycia

Dostepne rozstawy igiet w maszynie ZJ2479A: 4,8 ,5,6, 6,4 mm
Szerokos$¢ zwijacza: 8. 9. 10. 12. 15. 20mm

Maksymalna predkosé szycia: 4000 sciegow/min.

Normalna predkos$¢ szycia: 3000 $ciegow/min.

Standardowy zwijacz 10 mm, rozstaw igiet 5,6mm

2. Instalacja

2.1 Instalacja ptyty podporowej (typ czesciowo wpuszczony)

Zainstalowa¢ maszyne zgodnie z rysunkami.

Umiesci¢ wkrety w ptycie podporowej i zainstalowaé jg do blatu maszyny. Nastepnie umiesci¢ na wkretach
gumowe poduszki i zamontowaé na nich maszyne.
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3. Smarowanie

3.1 Stosowac 2-3 krople oleju, co 2 lub 3 dni.
Uzywac oleju SPIRIT 2 lub zamiennika.
3.2 Wykreci¢ wkret (E) i uzupetni¢ olej 2-3 razy w roku, odpowiednio do warunkéw szycia.

4. Ustawianie i demonta z zwijacza
1) Poluzowac wkret (B).
2) Obrdci¢ pokretto az transporter znajdzie sie w najnizszym potozeniu.
3) Wyjac¢ zwijacz (A) po podniesieniu pomocniczej stopki dociskowej.
4) Zainstalowa¢ zwijacz w ten sam sposob i docisngé wkret.

5. Nacisk gérnego i dolnegono za

Szycie grubego materialu, takiego jak jeans, wymaga zwiekszenia nacisku noza.
Nacisk ustawia sie przez poluzowanie wkretéw (B) i (T) i przesuniecie prowadnicy lewego noza w lewo lub
w prawo. Nastepnie nalezy docisng¢ wkrety (B) i (T).

6. Nacisk pomocniczej stopki dociskowej

W celu fatwego przesuwu tkaniny nalezy zwiekszy¢ nacisk pomocniczej stopki dociskowej podczas szycia
grubego materiatu. Poluzowa¢ nakretke (W). Ustawi¢ nacisk obracajgc nakretke (X) w gore i w dot.
Nastepnie docisng¢ nakretke (W).
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7. Ustawianie i demonta z gérnego no za

7.1 Gorny n6z (lewy)

1) Poluzowac¢ wkret (N) gornego (lewego) noza (N).

2) Wykonac odstep miedzy gérnym i dolnym nozem przesuwajgc wspornik gornego (lewego) noza (Q) w
lewo i zdemontowac goérny (lewy) néz (O).

3) Zainstalowa¢ gorny (lewy) n6z (O) w taki sam sposoéb i docisng¢ wkret (N).

7.2 Gorny noz (prawy)

1) Poluzowac wkret (T) dzwigni (S).

2) Poluzowac wkret (N) gérnego (prawego) noza (R).

3) Wykona¢ odstep miedzy goérnym i dolnym nozem przesuwajgc wspornik taczacy (I) w prawo i
zdemontowac gorny (prawy) néz (P).

4) Zainstalowac gorny (prawy) n6z (P) w taki sam spos6b i docisngé wkret (N).

5) Na koniec docisng¢ wkret (T) dzwigni (S).
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8. Ustawianie i demonta z dolnego no za

8.1 Dolny noz (lewy)

1) Poluzowacé wkret (K) dolnego (lewego) noza.

2) Wykona¢ odstep miedzy gérnym i dolnym nozem przesuwajgc wspornik gérnego (lewego) noza (Q) w
lewo i zdemontowac¢ gorny (lewy) néz (O).

3) Zainstalowac dolny (lewy) néz (L) w taki sam sposoéb i docisnaé wkret (K).

8.2 Dolny n6z (prawy)

1) Poluzowac wkret (T) dzwigni (S).

2) Poluzowac¢ wkret (K) dolnego (prawego) noza.

3) Wykona¢ odstep migdzy gérnym i dolnym nozem przesuwajgc wspornik tgczacy (I) w prawo i
zdemontowac¢ dolny (prawy) n6z (L).

4) Zainstalowaé dolny (prawy) n6z (L) w taki sam spos6b i docisng¢ wkret (K).

5) Na koniec docisng¢ wkret (T) dzwigni (S).

9. Ustawianie szeroko $ci miedzy lewym i prawym no zem

Odlegtosé A powinna by¢ podzielona na pot przez o$ igielnicy.

1) Poluzowa¢ wkret (B) wspornika tgczgcego (I) oraz wkret (C) wspornika gérnego (prawego) noza (R).

2) Odlegtos¢ A ustawia sie przez poluzowanie wkretow (D) i (E) i przesuniecie uchwytow dolnego noza (F) i
(G) w lewo lub w prawo. Nastepnie docisng¢ wkrety (D) i (E).

3) Poluzowac¢ wkret (T) dzwigni (S), zamontowac¢ gérny (prawy) n6z (P) na dolnym (prawym) (L) i docisngé
wkret (C). Zamontowac¢ gorny (lewy) n6z (O) na dolnym (lewym) nozu (L). Przesung¢ wspornik tgczacy (I) w
prawo do sprezyny dociskowej (J). Docisng¢ wkret (B), przyciskajac elementy do ptaskiego miejsca. |

4) Na koniec docisngé¢ wkret (T) dzwigni (S).

10. Zazebianie goérnego i dolnego no  za

1) Obnizy¢ krawedz noza réwno z plytkg $ciegowg (M).

2) Gdy gorne noze (0O) i (P) sg w dolnym punkcie, to ich odstep wynosi 0,5 mm miedzy krawedziami ciecia
gornych i dolnych nozy.

Ustawienie wykonuije sie przez poluzowanie wkreta (T) dzwigni napedowej gérnego noza (S).

4\

11. Ostrzenie no zy

Gorny néz jest wykonany z bardzo twardego stopu i nie wymaga ostrzenia.

Jesli w tym czasie ostros¢ ulegnie pogorszeniu, nalezy naostrzy¢ dolny néz. Podczas ostrzenia néz musi by¢
chtodzony woda.

GOrnego noza nie mozna ostrzy¢ przy uzyciu zwyklej szlifierki. Nalezy posiada¢ zapas goérnych nozy, a
ostrzenie zleca¢ wyspecjalizowanemu serwisowi.
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12. Nawlekanie nici

S
»

(\

Przeprowadzi¢ nitki zgodnie z powyzszym rysunkiem. Uzy¢ do tego celu pincety np. TWE 6.
Nieprawidlowe nawleczenie nici moze powodowaé zrywanie nici, przepuszczanie $ciegéw lub szycie
nieréwnych $ciegéw.
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Zapytaj swojego dostawc € o:

Igta do maszyny, z czubkiem
dopasowanym do szytego materiatu:

R - Okragtly, standardowy czubek do
wiekszosci tkanin

SPI - Okragty, bardzo ostry czubek do tkanin
0 gestym splocie

SES - Okragty czubek, z maig kulka, przede
wszystkim do delikatnych dzianin o duzej
gestosci oczek, wykonanych z cienkiej
przedzy.

SUK - Okragly czubek, ze srednig kulka,
stosowany do grubszych dzianin, a takze
materiatéw elastycznych.

SPIRIT 2

Olej wazelinowy do maszyn
szybkoobrotowych

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i
bezbarwny, neutralny w kontakcie z
tworzywami sztucznymi. Idealny do
smarowania maszyn do szycia, igiet i
krzywek dziewiarskich oraz innych
mechanizméw precyzyjnych w przemysle
tekstylnym.

SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie
dla przemystu tekstylnego. Stuzy do
preparacji nici i przedzy, smarowania igiet
dziewiarskich. Poprawia tzw. szwalnos¢ nici,
redukujac ich zrywanie, skrecanie, a takze
temperature iglty podczas szycia. Bezbarwny
i bezwonny.
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